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MACHINE TOOLS

Tokarki CNC
Forceturn 630.50

DANE TECHNICZNE
PRZESTRZEN ROBOCZA DOKtLADNOSC
Srednica obrabianianad 670 mm Doktadnosé 0.015 mm
tozem pozycjonowania 0$ X
Szerokosc¢ toza 450 mm Dok’ra_dnoéé ) 0.03 mm
Wysokos¢ w ktach 335 mm pozyqonowa’nlla 0.5 z
Srednica obrotu przez 400 mm Powtarzalnos¢ osi X 0.007. mm
support Powtarzalnos¢ osi Z 0.015 mm
Dtugosc¢ obrabianego 5100 mm
elementu (maks.) KONIK
Stozek konik 5MT
DROGI PRZESUWU vlozeronta
- Srednica tulei konika 105 mm
Przesuw osi-X 450 mm Wysuw tulei konika 170 mm
Przesuw osi-Z 5000 mm
NAPED
WRZECIENNIK -
Moc, naped gtéwny 22 kW
Zakres predkosci 27 obr./min - 2250 Przektadnia. state 15 kW
obr./min obciazenie
Gniazdo wrzeciona D1-8 Moc silnika osi X 2 kW
Przeswit wrzeciona 85 mm Moc. Z 3.6 KW
Catkowite zuzycie energi 40 kVA
SZYBKI POSUW
Przy$pieszony posuw osi X 5000 mm/min WYMIARY I WAGA
Przyspieszony posuw 0si Z 5000 mm/min Wymiary ogélne (dtugo$é¢ x 7.5 mx2.25 mx2.45m
szerokos¢ x wysokosc)
MAGAZYN NARZEDZI Waga 7600 kg
Ilo$¢ stacji narzedzi 4 szt.

NR REF. : 100358

Seria Forceturn to optymalne rozwiazanie
dla klientéw, ktorzy chca obrabia¢ duze
detale za pomoca wydajnej tokarki

CNC. Solidna konstrukcja ptaskiego toza
zapewnia wysoka precyzje podczas
obrobki ciezkich przedmiotéw o dtugosci
do 5000 mm. Sterowanie jest tatwe w
obstudze i posiada funkcje uczenia. Dzieki
dwom elektronicznym pokrettom maszyna
moze pracowac w podobny sposéb jak
tokarka reczna. Opcje umozliwiajg
dostosowanie do specjalnych wymagan. To
sprawia, ze seria Forceturn jest najlepszym
wyborem dla dziatéw utrzymania ruchu lub
produkcji pojedynczych czesci.

e Wydajny naped gtownym do ciezkie;
obrobki skrawaniem

e 4-pozycyjna zmieniarka narzedzi
Serwo

e Tryb reczny mozliwy za pomoca 2
pokretet elektronicznych

e Programowanie cykli do produkgji
seryjnej
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Automatyczny, ciezki poczwdrny uchwyt
stalowy serwo do sterowanej programowo
wymiany narzedzi

Opcja: nieruchoma luneta o srednicy do
400 mm

tatwe uzytkowanie: do pozycjonowania
mozna zaczepic konik do wspornika

Kompaktowa jednostka obstugi z
elektronicznymi kétkami recznymi

Ztacze do transmisji danych, wychylna
jednostka sterujgco-obstugowa

SZCZEGOLY PRODUKTY

Najwazniejsze cechy

e Sterownik Fagor wyrdznia sie intuicyjnym, szybkim do nauczenia programowaniem cyKkli
oraz komfortowym edytorem profili dla produkcji seryjnej i jednostkowej ztozonych
detali

e Bezpieczna obstuga dzieki doskonatej symulacji graficznej

e 2 elektroniczne pokretta na pulpicie sterujgcym do pracy recznej oraz prostego i
szybkiego ustawiania obrabianych elementow i narzedzi

Konstrukcja maszyny

e Skonstruowane i wykonane z wykorzystaniem duzego doswiadczenia toze maszyny
wyréznia sie duzymi, hartowanymi, szlifowanymi i powlekanymi prowadnicami

e Wydajny serwomotor napedu gtéwnego do obrabianych elementdéw o cigezarze do 1700

g
e Wydajny uktad chtodziwa i automatyczne smarowanie centralne znajduja sie w
standardowym wyposazeniu
o  Otwodr wrzeciona 85mm (modele 630) lub 205mm (modele 800)

Wrzeciono

e Programowane i regulowane bezstopniowo predkosci obrotowe wrzeciona z
automatycznie przetaczang 3-stopniowa przektadnia gtéwna

Przektadnia gtéwna
e Moc silnika 15/22 kW

Zmieniarka narzedzi

e Automatyczny, ciezki, poczwérny imak nozowy z serwonapedem, do programowanej
zmiany narzedzi

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

sterownik Fagor 8058 Elite

2 elektroniczne pokretta

Automatyczne 3-stopniowe przektadnie
4-krotny uchwyt stalowy serwo

Uchwyt 3-szczekowy 300 mm

Konik

System chtodzacy

Centralne smarowanie

Lampa robocza

Narzedzia

Podrecznik uzytkowania i instrukcje programowania

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Nieruchoma podtrzymka (130-370 mm), Nr ref. : 250935
Nieruchoma podtrzymka (50-300 mm), Nr ref. : 250936
Nieruchoma podtrzymka (280—-400 mm), Nr ref. : 250937

do Forceturn 630.50, Nr ref. : 254037

Sauter 8-pozycyjny VDI 40 hydr. serworewolwer, Nr ref. : 254035
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